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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Einrichtung zum Steuern eines Druckprozesses bei hoher Farbdichte 

@ Beschrieben wird ein Verfahren und eine Einrichtung 
zum Steuern des Druckprozesses bei einem Drucker oder 
Kopierer. Auf einem Zwischentrager (12) wird eine Toner- 
marke durch einen Zeichengenerator (10) mit einer Ener- 
gie erzeugt, die gegenuber der Energie fur das Erzeugen 
des Druckbildes bei sonst gleicher Bildstruktur abgesenkt 
ist. Ein Reflexionssensor (16) ermittelt die Farbdichte der 
eingefarbten Tonermarke (14) und stellt abhangig von sei- 
nem Signal die Toner konzent ration in einer Entwicklersta- 
tion ein. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung bctrifft ein Verfahren zum Steuern 
des Druckprozesses bei einem Drucker oder Kopierer, bei 
dem ein Zeichengenerator auf einem Zwischentrager ein la- 5 
tentes Druckbild und eine latente Tonermarke erzeugt. Wei- 
terhin betrifft die Erfindung eine Einrichtung zum Durch- 
fiihren des Verfahrens. 

[0002] Bei elektrografisch arbeitenden Druckern oder Ko- 
pierern wird zur Erzeugung des gedruckten BiLdes Tonerma- to 
terial entsprechend der Bildstruktur auf einen Tragerstoff, 
beispielsweise Papier, aufgebracht und fixiert. Beispiele fur 
derartige Druckprozesse sind die elektrofotografischen Ver- 
fahren und das magnetoelektrische Verfahren. Hierbei wird 
zunachst auf einem Zwischentrager ein latentes Druckbild, 15 
zum Beispiel auf einem Fotoleiter, erzeugt, dieses latente 
Druckbild eingefarbt und nachfolgend auf den Trager iiber- 
Lragen. Zur Erzielung einer hohen Druckqualitat muB die 
Einfarbung des Druckbildes innerhalb enger vorgegebener 
Grenzen gehalten werden. Ein derartiges Druckbild kann 20 
Vollflachen, gerasterte Halbtonflachen, Linien, Zeichen und 
andere, reiativ komplexe Bildelemente cnthalten. Zur ge- 
nauen Steuerung des Druckprozesses wird anhand einer To- 
nermarke der Einfarbung sgrad fur das Druckbild indirekt 
bestimmt und der Druckprozess abhangig vom Druckergeb- 25 
nis bei dieser Tonermarke gesteuert oder geregelt. Auf dem 
Zwischentrager wird daher neben dem fur den Kunden we- 
sentlichen latenten Druckbild auch eine latente Tonermarke 
erzeugt. Eine derartige Tonermarke ist verglichen mit der 
Flache des Druckbildes reiativ klein. 30 
[0003] Bei hohen Farbdichten oder Einfarbungsgraden ist 
eine hohe Konzentration des Farbstoffes erforderlich, d. h. 
die zugehorige Tonermarke ist reiativ dunkel. Beim Abta- 
sten einer derartigen dunklen Tonermarke durch einen opti- 
schen Reflexionssensor ist dessen Empfindlichkeit verrin- 35 
gert, d. h. die Kennlinie der Farbdichte auf der Tonermarke 
uber die Tonerkonzentration verlauft reiativ flach. Dies hat 
zur Folge, daB bei hohen Farbdichten die Einstellung der ge- 
nauen Tonerkonzentration schwierig ist. Dieser Effekt wird 
noch dadurch vergroBert, daB kleine Flachen dunkler einge- 40 
farbt werden als groBe Flachen, d. h. die reiativ kleinen To- 
nermarken sind dunkler eingefarbt als die groBeren Flachen- 
elemente des Druckbildes. 

[0004] Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und 
eine Einrichtung zum Steuern des Druckprozesses anzuge- 45 
ben, bei dem auch bei hoher Farbdichte die Tonerkonzentra- 
tion mit hoher Genauigkeit eingestellt werden kann. 
[0005] Diese Aufgabe wird fur ein Verfahren durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

[0006] GemaB der Erfindung wird die Energie je Flachen- 50 
einheit fur das Erzeugen der latenten Tonermarke gegenuber 
der Energie je Fiacheneinheit fur das Erzeugen des latenten 
Druckbildes bei sonst gleicher Bildstruktur abgesenkt. Bei 
elektrofotografischen Druckprozessen z. B. liegt diese Ener- 
gie in Form von Strahlungsenergie vor. Dies bedeutet, daB 55 
bei elektrofotografischen Prozessen diese Strahlungsenergie 
fiir das Erzeugen der latenten Tonermarke, die zum Beispiel 
als Volltonflache ausgebildet ist, gegenuber der Strahlungs- 
energie einer gleich groBen Volltonflache des latenten 
Druckbildes abgesenkt wird. Dies hat zur Folge, daB die 60 
Farbdichte der Volltonflache der Tonermarke geringer ist als 
die Farbdichte im entsprechenden Druckbild. DemgemaB ist 
das Signal des Reflexionssensors, der die Tonermarke abta- 
stet, groBer, auBerdem liegt der Arbeitspunkt des Reflexi- 
onssensors auf einer Kennlinie der Farbdichte Uber die To- 65 
nerkonzentration in einem steileren Bereich. Eine Anderung 
der Farbdichte auf der Tonermarke bewirkt demgemafi eine 
entsprechend groBere Anderung des Signals des Reflexions- 



sensors, wodurch die Tonerkonzentration mit einer hoheren 
Genauigkeit nachgefuhrt werden kann, um die gewunschte 
Farbdichte auf dem gedruckten Druckbild zu erzielcn. 
[0007] GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird 
eine Einrichtung mit den Merkrnalen des Anspruchs . . . an- 
gegeben. Die mit dieser Einrichtung erzielbaren technischen 
Effekte sind im Zusammenhang mit dem Verfahren bereits 
beschrieben. 

[0008] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im 
folgenden anhand der Zeichnung erlautert. Darin zeigt 
[0009] Fig. 1 schematisch den Aufbau wichtiger Funkti- 
onselemente in einem elektrofotografischen Drucker, 
[0010] Fig. 2 ein Blockschaltbild zur Regelung des Ein- 
farbegrades bei einer Absenkung der Lichtleistung fiir die 
Tonermarke, 

[0011] Fig. 3 die Einfarberegelung bei normaler und ge- 
ringer Farbdichte, und 

[0012] Fig. 4 ein Diagramm, welches die Einfarbung auf 
dem Papier als Druckbildtrager abhangig von der Tonerkon- 
zentration zeigt. 

[0013] Fig. 1 zeigt schematisch den Aufbau wichtiger 
Komponenten einer Einrichtung zum Steuern eines elektro- 
fotografischen Druckprozesses. Ein Zeichengenerator 10 ist 
in Form eines LED-Kammes ausgebildet. Er enthalt eine 
Vielzahl von LEDs, deren Licht auf die Oberflache einer Fo- 
toleitertrommel 12 ausgesendet wird, um dort latente Bild- 
strukturen in Form eines Ladungsbildes zu erzeugen. Im Be- 
reich a sendet der Zeichengenerator 10 Licht mit der Licht- 
leistung LI aus. Dieser Bereich a ist ein Bereich, in wel- 
chem Druckbilder fur den Kunden erzeugt werden. In einer 
daneben geordneten Spur mit dem Bereich b senden die 
LEDs des Zeichengenerators 10 Licht zum Erzeugen der 
Struktur einer Tonermarke 14 aus. Dieses Licht hat jedoch 
eine geringere Lichtleistung L2 als die Lichtleistung LI im 
Bereich a fur eine gleiche Bildstruktur, im vorliegenden Fall 
eine Vollton-Bildstruktur. Die mit Toner eingefarbte Marke 
14 (der Prozessschritt des Entwickelns mit Toner wurde in 
der Fig. 1 aus Ubersichtsgrunden weggelassen) wird auf 
dem Fotoleiter 12 durch einen Reflexionssensor 16 abgeta- 
stet. Dessen elektrisches Signal wird zum Steuern oder Re- 
geln des Druckprozesses ausgenutzt, wie weiter unten noch 
genauer erlautert wird. 

[0014] In einem spateren Prozessschritt wird das mit To- 
ner eingefarbte Druckbild 18 auf eine Papierbahn 20 iiber- 
tragen. Die Tonermarke 14 ist im Druckbild 18 fur den Kun- 
den nicht enthalten. 

[0015] Um das Druckbild fiir den Kunden mit der ge- 
wiinschten Farbdichte oder dem gewiinschten Einfarbungs- 
grad zu drucken werden eine Grundeinstellung und weitere 
Schritte vorgenommen: 

[0016] Schritt a: Es wird das vom Kunden gewunschte 
Druckbild mit einer am Drucker einstellbaren Farbdichte 
gedruckt, 

[0017] Schritt b: Mit Hilfe eines Densitometers wird die 
Farbdichte im Druckbild des Kunden gemessen. Diese Farb- 
dichte ist ein logarithmisches MaB des Verhaltnisses aus Re- 
flexionsgrad des Hintergrunds zum Reflexionsgrad der Bild- 
struktur. 

[0018] Schritt c: Falls die gewunschte Farbdichte fur das 
Druckbild des Kunden nicht erreicht wird, so wird die To- 
nerkonzentration manuell oder automatisch geandert, bis die 
tatsachliche Farbdichte mit der gewiinschten Farbdichte 
ubercinsummt. 

[0019] Schritt d: Die Lichtleistung L2 fiir die Tonermarke 
ist bei hohen Farbdichten, d. h. bei dunklen Bildstrukturen 
im Druckbild gegenuber der Lichtleistung LI abgesenkt. 
[0020] Schritt e: Die Grundeinstellung des Druckprozes- 
ses ist abgeschlossen. Beim anschlieBenden Drucken einer 
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Vielzahl von Seiten wird die Tonerkonzentration so gesteu- 
erl oder geregeit, daB die mit der verringerten Lichtleistung 
LI auf der Tonermarke vorhandene Farbdichte konslant 
bleibt. 

[0021] Fig. 2 zeigt in einem Blockschaltbild schematisch 5 
die Regeiung der Einfarbung bei hoher Farbdichte des 
Druckbildes fur den Kunden. Die Blocke 22 und 24 be- 
schreiben das Erzeugen des latenten Druckbildes 18 bzw. 
der latenten Tonermarke 14. Die Lichtenergie L2 der LEDs 
zum Erzeugen der latenten Tonermarke ist um einen kon- to 
stanten Faktor gegeniiber der Lichtenergie LI fur das Erzeu- 
gen des latenten Druckbildes 18 abgesenkt. Beispielsweise 
kann dies durch Absenken des Stromes erfolgen, der den 
entsprechenden LEDs des LED-Kammes zugefiihrt wird. 
Die eingefarbte Tonermarke wird mit Hilfe des Reflexions- 15 
sensors 16 abgetastet und die gemessene Farbdichte in ei- 
nem Signal 26 abgebildet. Dieses Signal 26 stellt einen Ist- 
wert des Druckprozesses dar. Dicser Istwert 26 wird mit ei- 
nem Sollwert 28 verglichen. Dieser Sollwert wurde zuvor in 
dem weiter oben beschriebenen EinmeBverfahren gemaB 20 
Schritt c in einem Probebetrieb festgelegt. Ein Sollwert-Ist- 
wert-Vergleicher 30 stellt die Istwertabweichung 32 fest. 
Aufgrund dieser Abweichung 32 wird die Tonerkonzentra- 
tion verandert, beispielsweise erhoht oder erniedrigt. Zum 
Einstellen der Tonerkonzentration kann zum Beispiel auf 25 
eine Forderwendel, die den Tonertransport zur Entwickler- 
station bewerkstelligt, eingewirkt werden. Bei der derart 
eingeregelten Tonerkonzentration wird das Druckbild 18 
und die Tonermarke 14 erzeugt. Das Druckbild 18 wird dann 
ausgegeben. 30 
[0022] Fig. 3 zeigt das Beispiel bei normaler und geringer 
Farbdichte; gleiche Teile sind gleich bezeichnet. Beim Pro- 
zess des Erzeugens des latenten Druckbildes 18 und der la- 
tenten Tonermarke 14 wird die Absenkung der Energie fiir 
das Erzeugen der Tonermarke 14 riickgangig gemacht, d. h. 35 
die Lichtleistung L2 ist gleich der Lichtleistung LL 
[0023] Fig. 4 zeigt Kennlinien der Einfarbung in Abhan- 
gigkeit von der Tonerkonzentration in der Entwicklersta- 
tion. Aufgetragen ist die Farbdichte auf dem bedruckten Pa- 
pier iiber die Tonerkonzentration in Prozent. Wenn fur die 40 
latente Tonermarke 14 und das latente Druckbild 18 bezo- 
gen auf sonst gleiche Bildstrukturen jeweils dieselbe Licht- 
energie je Flacheneinheit verwendet wird, so ergibt sich die 
Kennlinie 36. Zu beriicksichtigen ist, dafi die Tonermarke 
eine relativ kleine Flache im Vergleich zum Druckbild 18 45 
hat. DemgemaB ist die Einfarbung dunkler und die Farb- 
dichte erhoht. Die Kennlinie 38 ergibt sich fur eine relativ 
groBe Flache des Druckbildes. Die Kennlinie 40 zeigt den 
Zusammenhang von Tonerkonzentration und Farbdichte des 
Druckbildes auf dem Papier, wenn die latente Marke mit ei- 50 
ner abgesenkten Lichtleistung L2 erzeugt wird. 
[0024] Im Arbeitspunkt mit einer Tonerkonzentration von 
5% ist anhand der Kennlinie 36 zu erkennen, daB eine relativ 
groBe Farbdichte auf dem Papier erreicht wird. Diese Kenn- 
linie 36 ist jedoch sehr flach, so daB bei einer Anderung er 55 
Tonerkonzentration sich die Farbdichte auf dem Papier 
kaum mehr andert, d. h. es liegt ein sehr kleiner Regelhub 
fiir den Regelungsprozess von Durch Absenken der Licht- 
leistung kann ein groBer Regelhub bei gleicher Tonerkon- 
zentration erreicht werden, wie die Kennlinie 40 zeigt. Die 60 
Steigung der Kennlinie oder der Wert des Differentials der 
Farbdichte auf dem Papier zur Tonerkonzentration ist bei 
der Kennlinie 40 in dicsem Arbeitspunkt vergroBert. Auf 
diese Weise wird auch die Regelgenauigkeit zum Regeln des 
Druckprozesses verbessert. Die Absenkung der Lichtlei- 65 
stung L2 fur das Erzeugen der latenten Tonermarke 14 kann 
umso groBer erfolgen, je groBer die gewunschte Farbdichte 
des gedruckten Druckbildes auf dem Papier ist. Die Absen- 



kung der Lichtleistung L2 fur die Tonermarke 14 kann auch 
derart erfolgen, daB das Verhaltnis oder der Differentialquo- 
tient aus Tonerkonzentrauon und Farbdichte im Arbeits- 
punkt des Reflexionssensors 16 einen vorgegebenen Wert 
uberschreitet. 

[0025] Wie anhand der Fig. 4 zu erkennen ist, sind die 
Kennlinien 36, 38, 40 nicht linear. Im Bereich kleiner Toner- 
konzentrationen ist eine ausreichende Steigung der Kennli- 
nie 36 vorhanden. Dies bedeutet, daB eine Absenkung der 
Lichtleistung L2 fiir die Tonermarke 14 nicht mehr unbe- 
dingt erforderlich ist und riickgangig gemacht werden kann. 
Daher wird bei einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ab 
einem Farbdichtewert einem vorgegebenen Schwellwert die 
Absenkung der Lichtleistung riickgangig gemacht. 
[0026] Es sind zahlreiche Varianten der beschriebenen Er- 
findung moglich. Beispielsweise kann der Zwischentrager, 
auf dem die Tonermarke 14 aufgebracht wird, auch ein Fo- 
toleiterband sein. Die Erfindung kann auch fiir elektroma- 
gnetische Druckverfahren angewendet werden. Auch ist es 
moglich, die Tonermarke 14 auf ein Transferband zu uber- 
tragen, und diese Tonermarke 14 auf dem Transferband ab- 
zutasten. Weiterhin ist es moglich, die Tonerkonzentration 
anhand vorgegebener Kennlinien einzustellen, die den Zu- 
sammenhang zwischen Farbdichte auf dem Tragermaterial 
und der Tonerkonzentration bei abgesenkter Energie fiir die 
Erzeugung der latenten Marke wiedergeben. 

Bezugszeichenliste 

10 Zeichengenerator 
12 Fotoleitertrommer 
14 Tonermarke 
16 Reflexions sensor 
18 Druckbild 
20 Papierbahn 
22 Funktionsblock 
24 Funktionsblock 
26 Signal 
28 Sollwert 

30 Sollwert-Istwert- Vergleich 

32 Istwert-Abweichung 

36 Kennlinie 

38 Kennlinie 

40 Kennlinie 

LI Lichtleistung 

a Bereich 

b Bereich 

L2 Lichtleistung 

Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Steuern des Druckprozesses bei ei- 
nem Drucker oder Kopierer, 

bei dem ein Zeichengenerator (10) auf einem Zwi- 
schentrager (12) ein latentes Druckbild (18) und eine 
latente Tonermarke (14) erzeugt, 

die Energie je Flacheneinheit fiir das Erzeugen der la- 
tenten Tonermarke (14) gegeniiber der Energie je Fla- 
cheneinheit fiir das Erzeugen des latenten Druckbildes 
(18) bei sonst gleicher Bildstruktur abgesenkt wird, 
das latente Druckbild (18) und die latente Tonermarke 
14 in einer Entwicklerstation mit Toner eingefarbt wer- 
den, 

ein optischer Reflexionssensor (16) die Farbdichte der 
eingefarbten Tonermarke (14) ermittelt, 
und bei dem abhangig vom Signal des Reflexionssen- 
sors (16) die Tonerkonzentration in der Entwicklersta- 
tion eingestellt wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die Tonerkon- 
zentration in der Entwicklerstation anhand einer vorge- 
gebenen Funkuon der Farbdichte iiber die Tonerkon- 
zentration eingestellt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, bei dem in ei- 5 
nem EinmeBvorgang die Tonerkonzentration so einge- 
stellt wird, daB die gewunschte Farbdichte auf dem ge- 
druckten Druckbild (18) vorhanden ist, und bei dem 
das Signal des optischen Reflexionssensors (16) fiir die 
Tonermarke (14) ermittelt wird. io 

4. Verfahren nach Anspruch 3, bei dem in einen Rege- 
lungsprozeB die Tonerkonzentration derart eingestellt 
wird, daB das vom Reflexionssensor (16) ermittelte Si- 
gnal fur die Tonermarke (14) einen weitgehend kon- 
stanten Wert hat. 15 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenen Ansprii- 
che, bei dem die Absenkung der Energie fur das Erzeu- 
gen der latenten Marke (14) umso groBer erfolgt, je 
groBer die gewunschte Farbdichte des gedruckten 
Druckbildes (18) ist. 20 

6. Verfahren nach einem der vohergehenden Ansprii- 
che, bei dem die Absenkung der Energie fiir die Toner- 
marke derart erfolgt, daB das Verhaltnis oder der Diffe- 
rentialquotient aus Tonerkonzentration und Farbdichte 
im Arbeitspunkt des Reflexionssensors (16) einen vor- 25 
gegebenen Wert uberschreitet. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem fur einen Farbdichtewert groBer gleich ei- 
nem vorgegebenen Schwellwert die Absenkung der 
Energie fur die Tonermarke riickgangig gemacht wird. 30 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei dem zum Feststellen der Farbdichte auf dem 
gedruckten Druckbild ein Densitometer verwendet 
wird. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 35 
che, bei dem als Druckprozess fur den Drucker oder 
Kopierer ein elektrofotografischer Druckprozess ver- 
wendet wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, bei dem als Zeichen- 
generator (10) ein LED-Zeichengenerator verwendet 40 
wird, dessen LEDs einzeln ansteuerbar sind. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei dem als Zwischentrager (12) eine Fotolei- 
tertromniel oder ein Fotoleiterband verwendet wird. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 45 
spriiche, bei dem die Tonermarke (14) auBerhalb des 
Bereichs des Druckbildes (18) angeordnet ist. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, bei dem die 
auf dem Zwischentrager (12) eingefarbte Tonermarke 
(14) durch den optischen Reflexionssensor (16) abgeta- 50 
stet wird. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei dem die Tonermarke auf einem Transfer- 
band abgetastet wird. 

15. Einrichtung zum Steuern des Druckprozesses bei 55 
einem Drucker oder Kopierer, 

bei der ein Zeichengenerator (10) auf einem Zwischen- 
trager (12) ein latentes Druckbild (18) und eine latente 
Tonermarke (14) erzeugt, 

Mittel vorgesehen sind, die die Energie je Flachenein- 60 
heit fur das Erzeugen der latenten Tonermarke (14) ge- 
geniiber der Energie je Flacheneinheit fur das Erzeugen 
des latenten Druckbildes (18) bei sonst glcicher Bild- 
struktur absenken, 

das latente Druckbild (18) und die latente Tonermarke 65 
in einer Entwicklerstation mit Toner eingefarbt wer- 
den, ein optischcr Reflexionssensor (16) die Farbdichte 
der eingefarbten Tonermarke (14) ermittelt, 
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und bei der abhangig vom Signal des Reflexionssen- 
sors (16) die Tonerkonzentration in der Entwicklersta- 
tion eingestellt wird. 

16. Einrichtung nach Anspruch 15, bei der die Toner- 
konzentration in der Entwicklerstation anhand einer 
vorgegebenen Funktion der Farbdichte iiber die Toner- 
konzentration eingestellt wird. 

17. Einrichtung nach Anspruch 15 oder 16, bei der in 
einem EinmeBvorgang die Tonerkonzentration so ein- 
gestellt wird, daB die gewunschte Farbdichte auf dem 
gedruckten Druckbild (18) vorhanden ist, und bei dem 
das Signal des optischen Reflexionssensors (16) fur die 
Tonermarke (14) ermittelt wird. 

18. Einrichtung nach Anspruch 17, bei der in einen 
RegelungsprozeB die Tonerkonzentration derart einge- 
stellt wird, daB das vom Reflexionssensor (16) ermit- 
telte Signal fur die Tonermarke (14) einen weitgehend 
konstanten Wert hat. 

19. Einrichtung nach einem der vorhergehenen An- 
spriiche, bei der die Absenkung der Energie fiir das Er- 
zeugen der latenten Marke (14) umso groBer erfolgt, je 
groBer die gewunschte Farbdichte des gedruckten 
Druckbildes (18) ist. 

20. Einrichtung nach einem der vohergehenden An- 
spruche, bei der die Absenkung der Energie fur die To- 
nermarke derart erfolgt, daB das Verhaltnis oder der 
DifFerentialquotient aus Tonerkonzentration und Farb- 
dichte im Arbeitspunkt des Reflexionssensors (16) ei- 
nen vorgegebenen Wert uberschreitet. 

21. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei der fiir einen Farbdichtewert groBer gleich 
einem vorgegebenen Schwellwert die Absenkung der 
Energie fiir die Tonermarke riickgangig gemacht wird. 

22. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei der als Druckprozess fur den Drucker oder 
Kopierer ein elektrofotografischer Druckprozess ver- 
wendet wird. 

23. Einrichtung nach Anspruch 22, bei der als Zei- 
chengenerator (10) ein LED-Zeichengenerator verwen- 
det wird, dessen LEDs einzeln ansteuerbar sind. 

24. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, bei der als Zwischentrager (12) eine Fotolei- 
tertrommel oder ein Fotoleiterband verwendet wird. 

25. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, bei der die Tonermarke (14) auBerhalb des Be- 
reichs des Druckbildes (18) angeordnet ist. 

26. Einrichtung nach Anspruch 24 oder 25, bei der die 
auf dem Zwischentrager (12) eingefarbte Tonermarke 
(14) durch den optischen Reflexionssensor (16) abgeta- 
stet wird. 

27. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, bei der die Tonermarke auf einem Transfer- 
band abgetastet wird. 
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